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TECHNISCHES DATENBLATT
BKF-Acrylplatten - Art. 85563 ff.

BKF Acrylplatten sind thermoplastische Faserverbundwerkstoffe.

Anwendung:

Herstellung von Gelenk- und Sohlenversteifungen
Knéchel- und LA&hmungskappen

Stitzlaschen bei VorfuBamputationen

Einzelteile fiir Orthesen

Einlagen

Walklederersatz bei Badeprothesen

und vieles mehr

Produktmerkmale:

schrumpft nicht bei der Erwédrmung

durch Faserverstiarkung lange Haltbarkeit der Formteile

mit normalen Kontaktklebstoffen sehr gut verklebbar

beste Verbindung beim Anlaminieren mit BKF Acrylharzen und Glas- oder Carbonfaser-Materialien
BKF-Acrylplatten werden aus Glasfaser-Gewirke und BKF Acrylharzen hergestelit.

Verarbeitung:

Ausschneiden der gewlinschten Form am besten mit Stichsdge und Spezialsdgeblatt (kaum Staub-
und Geruchsbeldstigung, lange Standzeit)

gleichméaRige Erwarmung (Warmeschrank, Heizplatte)

Die Verformungstemperatur ist abhdngig von Plattendicke und Festigkeit. Sie liegt zwischen 140 und
165 °C.

Anformung an das Modell mit Gummiwickelbinde oder im Tiefziehgerat mit der Matte

nach Abkiihlung mechanische Endearbeitung

Hinweise:

Das Material muss vor der Verformung gleichméaBig und vollstédndig durchgewarmt sein.
Verbliebene Ecken und Kanten nach der Bearbeitung kénnen durch die damit verbundenen
Spannungskonzentrationen bei dynamischer Belastung Briiche herbeifiihren.

Radien gleichméaRig und gréBtmdglich ausarbeiten

sorgféltige Kantenbearbeitung

Wandstarkeanderungen sollen allmahlich erfolgen.

So wenig wie mdglich I&ngs in die Fasern schleifen

Die Eigenschaften von Faserverbundwerkstoffen sind (mehr oder weniger) richtungsabhangig, da die
Fasern immer in bestimmten Winkeln zueinander ausgerichtet sind. Die Fasern nehmen Kréafte
hauptsachlich in Langsrichtung (Druck und Zug) auf. Es muss eine gewisse Mindestwandstérke (auch
im Kantenbereich) eingehalten werden, um ein Einknicken des Laminates bei ungewollter
Krafteinleitung aus einer anderen Richtung zu verhindern.

Der Grad der Verformung ist durch die Verstéarkungsfasern begrenzt. Im Extremfall zerreiRen Fasern
bei der Anformung und schwéachen den Verbund. Bei spéterer Belastung des Bauteils sind Risse
vorprogrammiert.

Diese Dokumentation dient der Information und ist rechtlich unverbindlich. Bei speziellen Anwendungen sollten
Vorversuche im kleinen MaRstab durchgefiihrt werden.



